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9 Norm- und Kaufteile

9.1 Grundlagen

Das Konzept der Norm- und Kaufteile sieht vor, dass ein Konstrukteur / eine Konstrukteurin selber
solche Teile zunachst erstellen kann. Bei der Freigabe werden diese Teile an die Normenstelle
~ubergeben”, d.h. sie werden der Gruppe (KV) ,,ST“ zugeordnet und erhalten aullerdem die
Kennzeichnung ,,Normteil = Ja“ bzw. ,Standardpart = Yes".

Die eigentliche Freigeber erfolgt immer durch die Normenstelle, d.h. durch eine Person aus der
Gruppe/Rolle ,ST.FFG/Design-Admin“. Diese Person hat bei der Ubergabe auch die Mdglichkeit, das
Teil vor der Freigabe zu bearbeiten, sofern dies erforderlich ist, oder die Freigabe an den Initiator
zurlckzuweisen.

9.2 Freigabe von Norm- und Kaufteilen durch den
Konstrukteur

9.2.1 Starten des Freigabeprozesses

Als Konstrukteur/Konstrukteurin erstellen Sie ein Teil auf die bereits bekannt Art und Weise. Diese Teil
gehort ihrer aktuellen Gruppe (KV), z.B. EL.FFG.
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Zur Freigabe eines Norm-/Kaufteils selektieren Sie ein oder mehrere Item Revisionen und drucken Sie
Strg+P.
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Im folgenden Dialog wahlen Sie den Workflow ,FFG 09 Series - Standardparts” aus.

Dricken Sie , OK",

Sie sehen die Workflow unter , Task to Track” und kénnen dort den Ablauf verfolgen.

Ak Home &5 My Worklist 2 = g

v &5 My Worklist
v |7 Doe, John (jdoe) Inbox (1)

= Tasks To Perform
w |0 Tasks To Track
B X.0000.9028-00 SCREW (perform-signoffs)
= Schedule Tasks
] Subscription Messages

Damit ist Ihre Arbeit als Konstrukteur/Konstrukteurin zunachst abgeschlossen.

9.3 Freigabe von Norm- und Kaufteilen durch die Normstelle

Alle Personen der Normenstellen, d.h mit der Gruppe/Rolle ,,ST.FFG/Design-Admin*“, erhalten in ihrer
~Worklist* einen Freigabe-Task.
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Eine Person dieser Gruppe/Rolle muss diesen Task nun weiter bearbeiten.

Selektieren Sie den Task und drucken Sie den ,Peform*” Knopf.
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Im folgenden Dialog dricken Sie auf den ,Decision” Eintrag in der Zeile mit lhrem Account.
9.3.1 Freigabe / Approve

Dricken Sie ,,Approve”.

Drucken Sie , OK".

Sie haben damit zunachst die weitere Bearbeitung des Tasks Ubernommen.

Beachten Sie, dass das Teil jetzt der Gruppe ,,ST“ gehort und den Kenner ,Normeil=Ja“ bzw.
~Standard Part = Yes" erhalten hat.
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AulRerdem hat die Gruppe (KV) Schreibberechtigung auf das Teil erhalten.
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Sofern notwendig, nehmen Sie Modifikationen an der Revision vor. Sie kdnnen die Attribute andern
oder auch konstruktive Anderungen vornehmen, damit das Teil den Vorgaben eine Norm-/Kaufteils

entspricht.
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Selektieren Sie nun den Task in der Worklist.

R

r] Lat Mdnditing Lhar i Hewy Elict dmnem) *

Driicken Sie den ,Perform”“ Knopf in der Mendileiste.
Selektieren Sie ,Complete”.

Dricken Sie , OK",

Sofern erforderlich, werden Neutralformate erzeugt und die Teile erhalten anschliefend der Status

.SE (Series)”
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9.3.2 Zuruckweisen / Reject

Falls seitens der Normenstelle eine Freigabe nicht maglich ist, kann der Workflow mit der
Entscheidung ,Reject” an den Konstrukteur / die Konstrukteurin zurlickgewiesen werden.

Selektieren Sie dazu den Task und drucken Sie den ,,Perform* Knopf.
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Selektieren Sie ,No Decision” und wahlen Sie im folgenden Dialog ,Reject”.

Dricken Sie , OK",

Der Konstrukteur erhalt einen neuen Task in der ,,Worklist”. Beachten Sie, dass Sie jetzt auch wieder
Schreibberechtigungen auf die Teile im Workflow haben.

Nehmen Sie ggf. Anderungen an den Teilen vor.
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Zur erneuten Freigabe selektieren Sie den Task und dricken Sie den ,Perform” Knopf.

o
- > |"_ -
cpnxzOseoganpa-or
@ - @ My Teamcenter (Dos lohaijden)-E '-\l:\ﬂn il | [ GOROE L1103
o p— . semmsmmn
i e i My . H H = S G Dotk & brpact Araboin | == Wewe 3 1T Peovicw | B Pracen Hinleey
P
e g by WO
E S — Q- i,
- ERECk Lk Emstomin w [ Tauk Tz Bacle recide whal o do
A.0000.5030-00 SCRFN

B i G“_Eh_ @ Hire Tore
—— » - Lo O Decic whatiodo  Consition. Tatk
i = o KLOD00.00-00 SCREW
WLk » ki L0000 ST S—

Wyl Fiefpoercm

Py Sawnd Sasach » Tunks Tz Track &
i ok i i Schuadula Tacks =Ky

Sabscriprias Mauages | £ Dwcids what bo 4o

°r Dy — {lam 48 Famkc | ratructone e praten Se, ob Richmtsim sforderich tind T kinas ch Fraigabs windmhaien oder sbhisus her.

B £ oherh o el of rerpmeed Wi OB IESES o Cave el et iebi i pevel el g

Cereind |0

Caraud.. (8

el (H Fron e Rejoajlaen

Garansd.. (7}

Garad... 18] Commantx

S v

Caraud.. {4 "

i Ttk RESl | whbrchian | Cancel l,’_‘i_m.-d..m.-q:.-:-.-ﬁ_':
= Hiwaary Chent e it I
st i i
o XDO00.000 00 MAIN SPARDLE e
o D) e
L ] _

Im folgenden Menl wahlen Sie ,Wiederholen| Retry*“.
Driucken Sie ,, OK".

Der Workflow lauft weiter und die Personen der Normenstelle erhalten den Task wiederum zur
Freigabe in ihrer Worklist.

Hinweis: Wenn Sie , Abbrechen | Cancel” wahlen, wird der Workflow kotrolliert beenden und es findet
keine Freigabe statt. Das Teil / die Teile kénnen spater erneut in den Freigabeprozess eingestellt
werden.

9.4 Freigabe von Norm- und Kaufteile die Normstelle

Wenn Norm- du Kaufteile durch die Normenstelle selber angelegt wurden, kdnnen diese mit einem
vereinfachten Workflow freigegeben werden.

Die Annahme ist, dass bei der Initiierung des Prozesses durch eine Person der Normenstelle die
notwendigen Voraussetzungen fur eine Freigabe erfullt sind und keine weitere Prufung oder
Bearbeitung stattfinden muss. Es werden nur die fur eine Freigabe notwendigen technische
Voraussetzungen gepruft wie z.B. Pflichtattribute.
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In der Gruppe/Rolle ,ST.FFG.Design-Admin“ wahlen Sie ein oder mehrere freizugebende(s) Teil(e) aus.
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Dricken Sie ,Strg+P“.
Wahlen Sie den Workflow ,FFG 09 Series - Standardparts” aus.
Drucken Sie , OK".
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Es sind keine weiteren Eingaben notwendig. Sofern erforderlich, werden Neutralformate erzeugt und
alle Objekte auf den Status ,SE (Series)” freigegeben.
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